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MODELO L.M.A. 220 PARA TRABAJAR CON ENVASE FO DE CUALQUIER FORMATO

Es una miquina destinada al remachado doble de envases de cualquier formato, sean
ellos, redondos, cuadrados, ovalados, etc. Tambien de forma completamente irregular,
mediante de una cabeza de moletas giratorias que permite remachar permaneciendo en
envase fijo, lo que hace posible el cierre de envases llenos de liquidos.

L.a maquina trabaja automaticamente, pues una vez que el operario haya colocado el
envase y su fondo 6 tapa sobre el platillo del mandril inferior y accionado el pedal el envase
queda apretado contra el plato superior. Actuando una despues de otra y de manera
automatica las moletas que producen el remachado. Terminada esta operacion baja
automaticamente el mandril inferior, puede ser retirado el envase y sustituido por otro
quedando asi dispuesta la maquina para una nueva operacion.

Como se ve, salvo el aporte y remocion de envases, operaciones que debe efectuar el
operario, todas las demas son automaticas.

DETALLES DE LA MAQUINA

Su disefio elimina el uso de correas dentro de la misma, siendo toda su impulsion interna
a base de engranajes que aseguran una transmision exacta y silenciosa.

Los materiales empleados en su construccion son de primera calidad, principalmente las
piezas expuestas al mayor desgaste, las que se colocan de acero endurecido y especial para
asi dotar a la maquina de una vitalidad superior. Donde asi lo requieran condiciones de buen
funcionamiento, lleva cojinetes a bolillas, rendidores y exactos.

[.a maquina se entrega normalmente probada en su marcha, lista para funcionar, con un
juego de moletas colocado, un juego de llaves necesarias para el registro de la maquina, con
mandriles v el motor acoplado lleva sus poleas y correas en V y lleva interruptor de
corriente.

CARACTERISTICAS GENERALES

Diagonal o didmetro maximo ..o 220 mm,
Diagonal o didgmetro minimo ... 40 mm.
Altara MBOTR Qe VAR ... i 400 mm.
Nelocidad-Ruobing - i s A e 400 r.p.m.
Diametro por ancho de polea ... 360 x 60 mm
Potencia necesaria para la impulsion ... 1 ¥ caballos.
Peso aproximado ... ko il 640 kilos.
Altura minima del envase ..o s 36 mm.
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REMACHADORA LMA 220

CONJUNTO CABEZAL

ESPINA DE SEGURIDAD.
PRISIONERO DE SEGURIDAD.

PERNO DEL EMBRAGUE.

ENGRANAJE CONICO Z-57 ACCIONAMIENTO CABEZAL. .
ENGRANAJE CONICO Z-72 ACCIONAMIENTO LEVAS.

RESORTE DE COMPRESION PERNOS DE EMBRAGUE.

TAPA DEL PERNO DEL EMBRAGUE,

MEDIA ABRAZADERA DERECHA.

CUPLA DEL EMBRAGUE.

PRISTIONERO UNION MEDIA ABRAZADERA.

MEDIA ABRAZADERA IZQUIERDA.

TORNILLO DE UNION DE LAS LEVAS DE 1°Y 2°0OPERACION.
ENGRASADOR ABRAZADERA IZQUIERDA.

ESPINA UNION DE LAS LEVAS DE 1°Y 2°0OPERACION,
TUERCA Y CONTRA TUERCA PERNO PORTA ROLDANA.
ARANDELA DE GUTA BRAZOS DE 1°Y 2°OPERACTION.
ROLDANA DE LAS LEVAS DE 1°Y 2°0PERACION.

PERNQ ROLDANA (CORTO) 2°0OFERACION.

PERNO ROLDANA (LARGO) 1°OPERACION.

ANILLO TEMPLADO CON ENCASTRES.

TUERCA DEL PERNO CONICO DE 1°Y 2°OPERACION.
ARANDELA DEL PERNO CONICO DE 1°Y 2°0PERACION.
VOLANTE PRINCIPAL 0 CABEZAL.

RESORTE DE EXTENSION BRAZ0S PRINCIPALES DE 1°Y 2°0OPERACTON.
BRAZO PORTA ROLDANA O PRINCIPAL 1°OPERACION,
PERNO DE LA BISAGRA DE 1°Y 2°COPERACION.

EJE DEL VOLANTE O CABEZAL.
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REMACHADORA IMA 220

CONJUNTO CABEZAL

ANILLO BRONCE EJE VOLANTE O CABEZAL.

BRAZO PORTA ROLDANA O PRINCIPAL 2°OPERACION,
ESPIGA DE POSICION COPTADOR.

COFIADOR ENVASES REDONDO,

COPIADOR ENVASE DE FORMA.

PERNO CONICO PRINCIPAL DE 1°Y 2°COPERACION.
RODAMIENTO DE 1°Y 2°OPERACION (SKF 6210).

TORNILLO DE AJUSTE MOLETAS DE 1°Y 2°0PERACION.
CONTRA TUERCA DEL TORNILLO DE AJUSTE.

TORNILLO PORTA RODAMIENTO 1°Y 2°(OQPERACION.

POSTE PARA TORNILLO DE AJUSTE MOLETAS 1°Y 2°OPERACION.
TUERCA DEL POSTE DEL TORNILLO DE AJUSTE.

ESPINA DE LO PLATINO.

BISAGRA DE 1°OPERACION.

BUJE TEMPLADC BRAZO PORTA ROLDANA 1°Y 2°CPERACION.
PORTA PLATINO ENVASE DE FORMA.

PORTA PLATINO ENVASE REDONDO.

BISAGRA DE 2° OPERACION.

BRAZO PORTA MOLETA 1°OPERACION.

PLATINO PARA ENVASE DE FORMA.

PLATINO O MANDRIL PARA ENVASE REDONDO.

TUERCA PERNO MOLETA ROSCA 3/4" x 16 Hs.

TUERCA PERNO MOLETA ROSCA @ 14 x 2 MMS.

BRAZO PORTA MOLETA 2°QPERACION.

TORNILLO DE FIJACION REGULADOR MOLETAS 1°Y 2°OPERACION.
TUERCA DEL PERNO DE LA BISAGRA 1°Y 2°QPERACION.

ARANDELA DEL PERNO DE LA BISAGRA.
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REMACHADORA LMA 220

CONJUNTO CABEZAL

REGULADOR CORTO DE LAS MOLETAS 22 MMS.

REGULADOR LARGO DE LAS MOLETAS 35 MMS.

PERNO DE LA MOLETA ROSCA .@ 3/4 — 16 Hs.

PERNO DE LA MOLETA ROSCA @ 14 x 2 MMS LARGO 50 MMS.

PERNO DE LA MOLETA ROSCA @ 14 x 2 MMS LARGO 62 MMS.
MOLETA DE 1°Y 2°0QPERACION SIN RODAMIENTO.

MOLETA DE 1°Y 2°OPERACTON CON RODAMTIENTO.

RODAMIENTOS PARA MOLETAS DE 1°Y 2°QPERACION.

TORNILLO DE FIJACION BRAZOS PARA MOLETAS 1°Y 2°OPERACION.
LEVA DE 1°COPERACION.

LEVA DE 2°OPERACION.

CONTRA PLATO O MANDRIL INFERIOR ENVASES REDONDOD.

CONTRA PLATO O MANDRIL INFERIOR ENVASES DE FORMA.















